Cena Netto : 126 000 zt obowiazuje do 20 grudnia 2012

Wielofunkcyjny ploter LYNX VIBRO jest duzym tablicowym (ptaskim) ploterem 3D, umozliwiajacym
prace albo gtowica z obrotowym nozem wibrujacym (tzw. nozem tangensowym), albo
gtowica frezujaca. Dzieki temu rownie dobrze stuzy do wycinania kartonow, tektury —
falistej, gumy i skory itp. (gtowica wibrujaca), jak i frezowania w plastikach e =g
(np. plexi), drewnie i aluminium. Ma najszersze zastosowanie z produkowanych. =
przez nas maszyn! LYNX VIBRO jest maszyna CNC pracujaca w trzech &
ptaszczyznach i osia skretna (4-osie), sterowana przez komputer PC. Konstrukcja
maszyny jest mieszana. Podstawawykonana ze stalowych profili spawanych. Stot i
brama z aluminiowych przemystowych profili konstrukcyjnych (o podwyzszonej
wytrzymatosci) - skrecanych. Dodatkowo stét wyposazony jest w tzw. podsys, czyli
podcisnieniowy system przytrzymywania materiatu w trakcie ciecia. Dzieki
uniwersalnemu systemowi mocowania mozliwe jest oczywiscie zastosowanie wielu
réznych innych glowic (wiertarskiej, tnacej nozem wleczonym, grawerujacej w
kamieniach itp.) w mocach od 0.5KW do 1.5 KW. Jej zaletq jest mocne wykonanie,
bardzo dobre oprogramowanie sterujace i graficzne (CAD i CAM) oraz znakomity < = ",,
dobry stosunek ceny do mozliwosci. Pole pracy 1500x2000 mm, przy wielkosci N /
stotu roboczego 1700x2300 mm. Przeswit bramy 75 mm

(moze by¢ zwiekszony na zyczenie klienta).

.

MOZLIWE ZASTOSOWANIA:

- ciecie kartonu i tektury, zarowno litej, jak i falistej,

- wycinanie elementéw pudetek do opakowan z kartonu i tektury,

- wycinanie szablonéw i wykrojow (np. krawieckich, kaletniczych),

- ciecie ptyt komorkowych (poliweglanowych, PCV itp.),

- ciecie folii polimerowych (PP, PE, PCV, HIPS, PET itp.),

- obrobka réznego rodzaju tworzyw sztucznych (pleksi, akryl, PE, PET, PCV itp.),
- obrobka (frezowanie i grawerowanie) drewna i materiatow drewnopochodnych,
- obrobka ptyt warstwowych, takze z aluminium (np. DI-BOND),

- wycinanie i grawerowanie liter, napisow, loga firm itp. w wielu materiatach,

- obrobka 3D np. form do termoformowania i podobnych z drewna, MDF, zywic,
ptyt modelarskich, aluminium i stopéw aluminiowych,

- grawerowanie w réznego rodzaju pateriatach: stali konstrukcyjnych,
nierdzewnych, kamieni, kompozytow, ceramiki, metali itp.

PARAMETRY TECHNICZNE | WYPOSAZENIE STANDARDOWE MASZYNY:

- Obszar roboczy: 1500x2000 mm. - Przeswit w osi Z: 75 mm (moze zostac powiekszny na zyczenie).
- Wymiary stotu roboczego: 1700x2300 mm. - Wymiary maszyny: 2000x2500x1400 mm.
- Predkosc¢ ruchu jatowego: max. 10000 mm/min. - Predkos¢ ruchu pracy: max. 6000 mm/min.
- Masa okoto: 450 kg. - Moc gtowicy tangensowej: 250 W, 3000 Hz (oscylacji/min).
- Moc gtowicy frezujacej: 0.55 kW/ 35000 obr./min (moze by¢ uzyta inna gtowica). - Doktadnos¢ pracy maszyny: 0.1 mm/1m.
-Doktadnos¢ pozycjonowania gtowicy: +£0.01 mm/1m. - Max. pobor pradu: z gtowica tangensowa do 800 W, z frezujaca
- Akceptowane pliki wejsciowe (Tapper): G-kody, PLT (HPGL). do 1.5 KW (230V).
W zestawie software:
- cncCAD - oprogramowanie wektorowe, generowanie $ciezek 2.5D, - BMPCAM - przetwarzanie bitmap na g-kody (tworzenie reliefow 3D),
- Tapper 4-AXIS - oprogramowanie sterujace maszyna. - Posuwy: listwy zebate we wszystkich osiach.
- Sterowanie: system 32-bit ARM7 z 4 MB pamieci RAM - Prowadzenie: bezluzowe prowadnice trapezowe we wszystkich osiach.
(komunikacja przez port USB).
- Naped posuwow: silniki krokowe przez przektadnie 1:3. - Sekcyjny stot roboczy z podsysem.
- System chtodzenia narzedzia (mgta olejowa - powietrzny). - Czujnik wysokosci narzedzia.
- "Pilot" zdalnego sterowania maszyna. - Stot: konstrukcja stalowa spawana.

- Rama: konstrukcja aluminiowa z profili przemystowych - skrecana.
- Pokrycie stotu: profile aluminiowe z naktadka.



